
たかいちせいやく 企業サイトURL

高市製薬株式会社 http://www.takaichi.co.jp/

マッチングに関する企業情報 ※データ更新日を確認の上、御利用ください。

・どんなことにも興味を持ち、前向きな姿勢で取り組める方　・何事にも臆することなく、チャレンジできる方

・粘り強く継続的に物事に取り組める方　・仲間を思いやり、人の思いを受け止められる方
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応募前職場見学を実施していますので、実際に当社の雰囲気をご覧いただけます。

気になることがありましたらお気軽にご質問ください。

筆記試験は実施いたしません。

データ更新日 2025/5/20

企業の魅力発信シート
よみがな（法人格は略）

業種 E 製造業
事業所名

所在地 奈良県 高市郡 明日香村野口10番地 電話番号 0744-54-2020

求める人物像など
（重視項目）

従業員数

高卒採用実績
R3.3
卒

R4.3
卒

R5.3
卒

R6.3
卒

R7.3
卒

92人（男28人、女64人）

採用予定職種 製造

仕事の内容
ドロップ剤を主に製品の検品、包装、充填をお願いします。原料を量って、溶かし、混合そして飴を作ります。
検品後、スティックやパウチ袋に包装し、箱詰めを行います。

5年後、10年後に
期待する社員の姿

(5年後)　各工程の班長として活躍する。

(10年後)　責任者になり、教育や指導をする。

採用生徒の近況
や離職状況

高卒採用での従業員の定着率は高く、離職者は、R3卒 0名、R6卒 1名、R7卒 0名です。

高校生に望むこと
在学中は学業に専念いただければと思います。
仕事内容については専用のカリキュラムがありますのでそれに沿って入社後に学んでいただきます。

補足事項 労働条件や賃金、休日、福利厚生等の詳細は、求人票を参照してください。

面　接

アドバイス

個人 約10分 よく質問する内容は、下の○印の項目です。 職種(複数可) 製造

志望動機 職業観・社会人意識 自己ＰＲ

適性検査

その他

高校生活 日常生活

筆　記

アドバイス

(一般常識)

(国語)

(数学)

(英語)

(作文)

(その他)

≪医薬品・医薬部外品の製造≫
日本を代表する大手メーカーのドロップ剤のOEM（受託製造）を幅広く手

掛け、ドラッグストアやコンビニエンスストアなどで販売されています。

景観に配慮した最新設備の工場では、年間2億粒のドロップ剤が生産さ

れていて、これは日本で生産される総量の約半数にあたる数字です。多

くの方に製品を届けるやりがいを、当社では味わうことができます。

≪会社の特徴≫
古代文化の香り豊かな郷、明日香で、大正１１年に創業以来、

地元に根ざし、信頼と実績を積み上げています。

http://www.takaichi.co.jp/

